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(54) Endlosserviette 

(57) Die Erfindung betrifft eine Endlosserviette in 
Form einer Rolle aus einem mehrlagigen, ein- oder 
beidsertig vorzugsweise im Voltfarbdruck bedruckten, 
auf eine Hulse aufgewickelten Tissuematerial mit in 
Abstanden (b) wiederkehrender Perforation Ober die 
Breite der Bahn hinweg, bei der die bedruckte(n) 
Bahn(en) aus glattem Tissuematerial bestehen. 

GleichermaBen betrifft die Erfindung ein Verfahren 
zur Herstellung der obigen Endlosserviette, bei dem 
zunachst eine erste Bahn aus glattem Tissuermaterial 
einlagig bedruckt und diese bedruckte Bahn mit minde- 
stens einer weiteren Tissuebahn zusammengefQhrt 
wird, dann uber Prflgungen mit dieser bzw. diesen ver- 
bunden, Perforationen uber die Breite der Bahn hinweg 
in das mehrlagige Material eingefQhrt und die erhaltene 
Bahn auf eine Hulse aufgewickelt wird. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die vorliegende Erf indung betrrffl eine Endlos- 
serviette. Insbesondere betrlfft sie eine Endlosserviette 
aus Papier in Rollenform. 5 
[0002J Gegenwartig auf dem Markt bef indliche Servi- 
etten werden packungsweise als Einzelservietten ver- 
kauft Die Servietten bestehen aus mehrlagigem (meist 
dreilagigem) Tissuematerial, wobei die einzelnen Lagen 
durch Pragungen an den Randern zusammengehalten it 
werden. Im Format sind diese Einzelservietten Oblicher- 
weise quadratisch mit einer Kantenl&nge von zwischen 
100 und 500 mm, vorzugsweise 260 mm. Der Nachteii 
der Einzelserviette besteht darin, daB sie Obiicherweise 
auf das quadratische Format beschrankt ist, aufgrund is 
der Verpackung selten griffbereit geharten wird und 
daher Obiicherweise verstaut werden muB. 
[0003] An grrffbereitem Papiermaterial in Rollenfbrm 
sind im Sand der Technik Haushattspapier (KOchenrol- 
len) und Toilettenpapier bekannt. Beide bestehen, urn 20 
eine hohe Saugfahigkeit bereitzustellen, aus ein- oder 
mehrlagigem Tlssuematerial mit rauher Oberfiache 
und/oder Kreppung und/oder Pragung. Obwohl auch for 
diese Produkte eine Gestaltung durch Bedrucken 
bekannt ist, ist diese aufgrund der erzielbaren Druck- 25 
qualitaten meist von geringerem asthetischen 
AnsprechvermGgen (siehe z.B. die DE 295 19 508). 
[0004] Sowohl KQchenrollen als auch Servietten wer- 
den im Flexo- und Tiefdruckverfahren bedruckt. Hierbei 
bestehen hinsichtlich beider Produkte jedoch entschei- 30 
dende Unterschiede hinsichtlich der angestrebten 
Druckqualitat und deren Realisierung, die sich aus den 
Anwendungen der fertigen Produkte ergeben, namlich 
der Saugfahigkeit als wesentlichster Eigenschaft des 
Haushaltspapiers und den asthetischen Eigenschaften 35 
der Serviette. 

[0005] Nach dem Flexo- und Tiefdruckverfahren kann 
Papier einlagig oder mehrlagig bedruckt werden. Bei 
starkerem Farbauftrag und geringerer Grammatur (fei- 
nere Lagen) muB jedoch mit einem Durchschlagen der 40 
Farbe gerechnet werden. Beides ist fur eine asthetisch 
ansprechendere Gestaltung Qblich. Ein hOherer Farbau- 
ftrag verringert die Saugfahigkeit des Materials, wah- 
rend eine die Saugfahigkeit verbessernde rauhe, 
gekreppte oder gepragte Oberfiache negative Auswir- 45 
kung auf die Druckqualitat hat. 
[0006] HerkOmmlicherweise werden KQchenrollen 
einlagig bedruckt. Ein Durchschlagen der Farbe ist auf- 
grund des zur Erzielung der Saugfahigkeit und Druck- 
geschwindigkeit geringen Farbauftrags trotz der so 
Grammatur von 20 g/m 2 nicht zu befurchten. KQchen- 
rollen unterscheiden sich von Servietten grundsatzlich 
im Material, da es sich hierbei urn NaBkrepppapier han- 
delt. Aufgrund des bei diesem Material und zur Erzie- 
lung der hohen Druckgeschwindigkeit zu 55 
verwendenden Druckverfahrens, namlich dem Flexod- 
ruck mit Photopolymerplatten, weisen die im Stand der 
Technik bekannten Rollenprodukte sich wiederholende 



weiBe Kanten auf, die eben aufgrund der Verwendung 
von Photopolymerplatten nicht zu vermeiden sind. 
[0007J Aufgrund der hohen Druckgeschwindigkeit und 
der rauhen Oberfiache ist auBerdem die Druckqualitat 
wie auch Farbintensrtat gering. Das einlagige Bedruk- 
ken verhindert, wie oben dargestellt, bei gegebener 
Grammatur zudem einen farbintensiven Druck wie 
einen VolHarbdruck aufgrund der Gefehr des Farbdurch- 
schlags, der im Hinblick auf den Verwendungszweck 
auch nicht erforderlich ist, da wesentliche Eigenschaft 
von KQchenrollen deren Saugfahigkeit ist. 
[0008] DemgegenQber weisen Servietten zwar eine 
glatte Oberfiache und gute Druckqualitat auf, sind aber 
wegen der glatten Oberfiache und nicht vorhandener 
Pragungen weniger saugfahig. Zur Erzielung der hohen 
Druckqualitat und der Farbintensitat muB bei Servietten 
mehrlagig gedruckt werden, urn ein Durchschlagen der 
Farbe auf den Gegendruckzylinder zu verhindern (siehe 
beispielsweisedie DE 195 34812). Genauer betragt die 
Schichtdicke bzw. Grammatur einer herkGmmlichen 
Serviettenlage ca. 20 g/m 2 , was zum Durchschlagen 
der Farbe bei einlagigem Bedrucken im farbintensiven 
VolHarbdruck fQhrt. HerkOmmliches Serviettenmaterial 
wird daher mindestens zweilagig im Endlosverfahren 
bedruckt. AnschlieBend erfblgt die Pragung und das 
Zerteilen in die einzelnen Servietten, die nur in dieser 
Form als Endprodukt bereitgestelh werden. Da bei Ser- 
vietten dasdekorative Element im Vordergrund steht, ist 
eine hOhere Saugfahigkeit nicht erforderlich. 
[0009] Aufgabe der Erf indung ist, ein Produkt bereit- 
zustellen, das die Vorteile der Serviette, namlich eine 
ferbintensive, asthetisch ansprechende Bedruckung im 
Endlos-Fiexodruckbzw. Tiefdruckverfahren (Vollfarb- 
druck) und dadurch ein asthetisch ansprechendes Aus- 
sehen sowie eine glatte Oberfiache mit entsprechenden 
sensorischen Eigenschaften, mit der Saugfahigkeit des 
KOchenpapiers verbindet sowie mit dessen Verfugbar- 
kert auf Rollen. 

[0010] Eine weitere Aufgabe der Erf indung besteht 
darin, eine Serviette mit variablem Format bereitzustel- 
len, die schnell griffbereit ist und entsprechend gelagert 
werden kann. Gleichzeitig soli sich die erfindungsge- 
maBe Endlosserviette hinsichtlich Druckqualitat und 
Dekorgestaltung von der herkOmmlichen Serviette nicht 
unterscheiden. 

[0011] Noch eine weitere Aufgabe der Erf indung 
besteht schlieBlich darin, ein Verfahren zur Herstellung 
eines solchen Produktes bereitzustellen. 
[0012] GelOst wird die erfindungsgemaBe Aufgabe 
durch eine Endlosserviette in Form einer Rolle aus 
einem mehrlagigen, ein- oder beidseitig bedruckten, auf 
eine Hulse aufgewickelten Tissuematerial mit in Abstan- 
den (b) wiederkehrender Perforation Qber die Breite der 
Bahn hinweg, bei der die bedruckte(n) Bahn(en) aus 
glatten Tissuematerial bestehen. Die bevorzugten Aus- 
gestaltungen der erfindungsgemaBen Serviette sind in 
den AnsprQchen angegeben. 
[001 3] Bei einer Rollenbreite (a) von 5 bis 1 80 cm, vor- 
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zugsweise 10 bis 50 cm, vorzugsweise 15 bis 30 cm 
und noch starker bevorzugt 1 5 bis 26 cm sind die Perfo- 
rationen in Abstanden (b) von 5 bis 180 cm, vorzugs- 
weise von 1 0 bis 50 cm, vorzugsweise 1 5 bis 30 cm und 
noch starker bevorzugt 26 cm zu einander angeordnet. 5 
Vorzugsweise ist der Abstand der Perfbrationen zuein- 
ander (b) Ober die Lange der Papierbahn unverandert 
(gleich). Am meisten bevorzugt entspricht der Perforati- 
onsabstand (b) der Roilenbrerte (a), so daB die Rolle in 
quadratische Abschnitte zeriegt werden kann. Die 10 
Bedruckung erfolgt vorzugsweise im Vollfarbdruck. 
[0014] Das Produkt wird hergestellt Ober ein Verfah- 
ren, bei dem zunachst eine Bahn aus glattem Tissue- 
material einlagig bedruckt, die bedruckte Bahn 
anschiieBend mit mindestens einer weiteren Tissue- 15 
bahn zusammengefQhrt, dann Ober Pragungen mit die- 
ser verbunden wird, Perforationen Qber die Breite der 
Bahn hinweg in das mehrlagige Material eingef uhrt wer- 
den und die erhaltene Bahn auf eine HOIse aufgewickelt 
wird. 20 
[001 5] Technischer Vorteil des Verfahrens ist die MOg- 
lichkeit. Produkte in Sandwich-Anordnung mehrerer 
Tissuelagen bzw. -bahnen mit unterschiedlichen Funk- 
tionen und Eigenschaften bereitzustelien, die ein- oder 
beidsertig qualitativ hochwertig bedruckt sein kdnnen. 25 
Hierdurch werden die Vorteile der Serviette hinsichtJich 
der Asthetik mit denjenigen des KOchenpapiers hin- 
sichtlich der Saugtahigkeit vereint. 
[001 6] Aufgrund der Rollenform kann die Endlosservi- 
ette weiterhin platzsparend auf einem Abroller im Haus- 30 
halt zentral angebracht werden. Die einzelnen 
Servietten kOnnen je nach Bedarf abgerollt und abgeris- 
sen werden. Damit stellt die Erfindung ein den astheti- 
schen Anforderungen an eine Serviette genOgendes, 
qualitativ hochwertiges Produkt zur VerfOgung, das 35 
zudem praktisch und hinsichtlich des Formats und 
Dekors hochvariabel ist. 

[0017] Die erfindungsgemaBe Endlosserviette ist 
zudem vielfaltig einsetzbar. Insbesondere kOnnen meh- 
rere zusammenhangende Abschnitte als Platzdeck- 40 
chen fur den EBtisch oder als Tischiaufer am E6- Oder 
Wohnzimmertisch eingesetzt werden. Aufgrund des 
Druckverfahrens kann das Dekor frei gestaltet werden. 
Unifarbige Oder abstrakt bedruckte Versionen sind uni- 
versal verwendbar. Daneben kOnnen anlaBbezogene 45 
Gestaltungen (Ostern, Weihnachten, Geburtstag, 
Fasching, Jubilaum, Firmenfeiern...) gewahlt und dem 
jeweiligen Einsatzzweck angepaBt werden. Vorzugs- 
weise weist die Endlosserviette Streudrucke bzw. eine 
vollflachige Bedruckung auf. Selbstverstandlich kann so 
bei quadratischer Form der einzelnen Papierabschnitte 
die einzelne entlang der Perforation abgerissene Servi- 
ette genau wie eine herkOmmliche Serviette dekorativ 
gefaltet werden. 

[0018] Einzelne Ausgestaltungen der erfindungs- 55 
gemaBen Endlosserviette sind in den angefOgten 
Zeichnungen dargestellt, von denen 



Abbildung 1 eine Bahn der erfindungsgemaBen 

Endlosserviette mit Osterdekor, 

Abbildung 2 die aufgerollte Endlosserviette in Sei- 

ten- und SchrSgansicht zeigt, 

Abbildung 3 die Verwendung als Platzdeckchen, 

Abbildung 4 einen Querschnitt durch eine bevor- 

zugte zweilagige AusfGhrungsform und 

Abbildung 5 einen Querschnitt durch eine weitere 

bevorzugte, dreilagige AusfOhrungsform darstellt. 

[0019] Im erfindungsgemaBen Verfahren kann der 
Druck in der Breite einbahnig oder auch mehrbahnig 
und in unterschiedlichsten Breiten, beispielsweise 5 bis 
180 cm, geschehen. Als Druckverfahren eignen sich 
hierfQr der Tief- oder auch der Flexodruck. Hinzu kommt 
verfehrensbedingt ein echter Endlosdruck im rapportier- 
ten Endlosformat. Im Flexodruck geschieht dies bei- 
spielsweise mit lasergravierten endlosen 
Gummisleeves. Im Gegensatz zu den mit Photopoly- 
merplatten bedruckten KQchenrollen ist hier eine end- 
lose Bedruckung ohne Schnitt- oder Klebekante 
mOglich. Daraus resultierend ist ein fortlaufendes 
Druckbiid ohne eine stOrende weiBe Kante, die sich bei 
Einatz von Photopolymerplatten regelmaBig wiederho- 
len wOrde. 

[0020] Im gewahlten Druckverfahren ist au Berdem die 
Rapportierung auf die Abstandsiange zwischen den 
Peforationen, also die Abschnittsiange der jeweils 
abreiBbaren Serviette, mOglich. Damit kann sich das 
Motiv auf jeder Serviette gleichmaBig wiederholen. Die 
Rapportierung vermeidet das Entstehen von harten 
Farbubergangen und bietet auf der Rolle einen harmo- 
nischen Eindruck, 

[0021 ] Die bedruckte Endlosbahn, die im Vergleich zu 
den heutigen Druckergebnissen bei KQchenrollen 
erheblich verbessert ist, wird im gleichen Arbeitsgang 
Oder auch in einem zweiten Schritt (in diesem Fall muB 
von Rolle auf Rolle gedruckt werden) mit mindestens 
einer oder mehreren weiteren Tissuelage(n) zusam- 
mengefQhrt Diese werden in Form von weiteren End- 
losrollen - je nach der Anzahl der Lagen - mit gleicher 
Geschwindigkeit wie die bedruckte Bahn herangefQhrt 
Erst jetzt, nachdem das wichtigste Qualitatselement, 
namlich der Druck, vollzogen wurde, werden die Lagen 
durch eine Pragung miteinander verbunden. Eine 
anschlieBend angebrachte Perfbrierwalze. die im Prin- 
zip jede Abschnittiange zuiaBt, sorgt dafOr, daB dieses 
Produkt multifunktional je nach Perforationsabstand (b) 
beispielsweise als Endlosserviette, einsetzbar ist. Als 
nachstes erfolgt dann die WicWung auf HQIsen, die in 
der Breite und im Durchmesser je nach Bedarf ausge- 
stattet sein kOnnen. Am SchluB des beschriebenen Fer- 
tigungsverfahrens steht eine Endlosserviette in Form 
einer Rolle zur VerfOgung. 

[0022] ErfindungsgemaB wird die Papierbahn aus 
einem mehrlagigen Tissuematerial, vorzugsweise 2 bis 
5 Lagen, noch starker bevorzugt 3 Lagen, beispiels- 
weise auf eine feststehende HOIse mit einem Durch- 
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messer (d) von 3 bis 10 cm, vorzugsweise ca. 4 cm 
gewickelt. Die Hulse kann aus jeglichem geeigneten 
Material, vorzugsweise Pappe, Holz oder Kunststoff 
gefert'gt sein. Je nach Bedarf kann es sich bei der 
HQIse um einen Vol!- oder HohlkOrper handeln. Die 5 
Hulse kann in Ungsrichtung mit der Papierbreite 
abschlieBen, diese leicht unter- oder Oberschreiten. Im 
letzteren Fall kann die HQIse an einem oder beiden 
Enden zum Schutz der Serviette Abdeckungen aufwei- 
sen, die vorzugsweise im Querschnitt dem Durchmes- w 
ser der aufgewickelten Papierbahn entsprechen, diesen 
aber auch unter- oder Oberschreiten kOnnen. 
[0023] Der Durchmesser der Gesamtroile (Papier und 
HOIse) (c) betragt im Anfangszustand mindestens 3 cm, 
vorzugsweise 5-17 cm, am meisten bevorzugt 11-12 is 
cm. 

[0024] Bei der bedruckten Bahn handeft es sich vor- 
zugsweise um ein glattes Tissuematerial mit einer 
Grammatur von 8 bis 40 g/cm 2 , vorzugsweise 1 4 bis 30 
g/cm 2 , am meisten bevorzugt etwa 20 g/cm 2 , um einen 20 
qualitativ hochwertigen Druck zu ermOglichen. Die wei- 
teren Lagen bzw. Bahnen kdnnen ausdemselben Mate- 
rial oder aus anderem, saugfahigen, ggf. durchpragten 
oder gekreppten Tissue bestehen. Bevorzugt ist eine 
Sandwich-Anordnung von einer oder mehreren saugfa- 25 
higen zwischen zwei glatten Bahnen, von denen minde- 
stens eine bedruckt ist. 

[0025] GemaB einer bevorzugten AusfOhrungsform, 
wie sie in Fig. 4 dargestellt ist, kann die zunachst einla- 
gig bedruckte Bahn aus glattem Tissuematerial 41 mit 30 
einer zweiten Bahn 42 aus einem saugtahigen Tissue- 
material, das hierzu vorzugsweise eine hdhere Gram- 
matur und/oder eine rauhe Oberfiache aufweist, derart 
kombiniert oder zusammengefQhrt werden, daB die 
zweite Bahn 42 an der nicht bedruckten Seite der ersten 35 
Bahn 41 angeordnet ist. Beide Bahnen werden 
anschlieBend durch Pragung 44 mrteinander verbunden 
und mit der Perforation 45 versehen. Hierdurch entsteht 
ein zweilagiges Material, das die Vorteile der Serviette 
(asthetische Gestaltung, glatte Sensorik) mit denen 40 
einer Kuchenrolle (Saugfahigkeit) vereint. 
[0026] Wahlweise kann die zweite Bahn 52 von einer 
dritten, wiederum glatten Bahn 53, die der ersten Bahn 
51 entspricht, abgedeckt werden, so daB die Bahn 52 
sandwichartig zwischen den Bahnen 51 und 53 ange- as 
ordnet ist (siehe Fig. 5). 

[0027] Die Bahn 53 kann wie die Bahn 51 bedruckt 
sein. In diesem Fall wird die Bahn 53 ebenfalls mit der 
unbedruckten Seite mit der Bahn 52 zusammengefOhrt. 
Vorzugsweise werden die Bahnen 51, 52 und 53 so so 
zusammengefQhrt, daB der Druckrapport der Bahnen 
51 und 53 deckinngsgleich ist. Noch bevorzugter wer- 
den die Bahnen anschlieBend im Druckrapport perfo- 
riert 55. Es entsteht eine Endlosbahn qualitativ 
hochwertig bedruckter, beidseitig asthetisch anspre- 55 
chender Servietten mit abteilbaren Einzelsegemente, 
die wie eine herkOmmliche Serviette verwendet werden 
kOnnen, aber wie eine KQchenrolle praktisch zur VerfO- 



gung stehen und auch Qber deren Saugfahigkeit verfO- 
gen. 

[0028] Die zweite Bahn 42 bzw. 52 kann aus einer 
oder mehreren Lagen gieicher oder unterschiedlicher 
Papier- bzw. Tissuequalrtat bestehen. Beispielsweise 
kann die Bahn durchgepragt oder gekreppt sein und 
eine Grammatur von 8 bis 40 g/m 2 , vorzugsweise 14 bis 
30 g/cm 2 aufweisen. Bevorzugt handelt es sich bei der 
Bahn 42 bzw. 52 um 1-5, starkter bevorzugt 1 -3 und am 
meisten bevorzugt um 1 Lage aus saugfahigem Tissue- 
material. 

[0029] Die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren 
zusammengefOhrten Bahnen werden durch Pragung 
44; 54 mrteinander verbunden. Die Pragung kann Qber 
die gesamte Fiache der Bahn verteilt oder am Rande 
erfolgen. Bei randstandiger Pragung erfolgt diese vor- 
zugsweise symmetrisch in gieicher Breite an beiden 
Randern sowie in gieicher Breite parallel zu jeder Perfo- 
ration, so daB nach dem Abteiien eines Segments eine 
Qbliche Serviette mit umlaufender Pragung vorliegt. 
[0030] Aufgrund des erfindungsgemdB fQr die 
bedruckte Bahn gewahlten Tissuematerials verfQgt die 
Endlosserviette im Gegensatz zu den bekannten 
KOchenrollen auf Basis von NaBkrepppapier Qber die 
Weichheit und Geschmeidigkeit (d. h. die Sensorik) 
einer Tlssueserviette. Daruber hinaus ermOglicht die- 
ses Material die Bedruckung in einer Qualitat, die einer 
herkOmmlichen Serviette entspricht. 
[0031 ] Eben aufgrund dieser asthetisch hochwertigen 
und durch das Druckverfahren sehr variablen Gestal- 
tungsmOglichkeiten kann das Konzept der Endlosservi- 
ette auf viele Einsatzgebiete Qbertragen werden. 
Beispielsweise kann die Endlosserviette als Werbetra- 
ger verwendet werden. Hierbei wird die Papierfiache 
pro Abschnitt genutzt und entsprechend bedruckt. Ver- 
wendungszwecke waren beispielsweise Platzdeckchen 
in Lokalen (Werbetrager fur das Lokal bzw. die angebo- 
tenen Speisen), im medizinischen Bereich als dekora- 
tive Gestaltung der Auflagen fQr Liegen (Werbung fQr 
Pharmaka/KIiniken oder Gerate) oder als dekorative 
Abdeckung oder Unterlage fQr Speisen. 

PatentansprQche 

1. Endlosserviette in Form einer Rolle aus einem 
mehrlagigen, ein- oder beidseitig bedruckten, auf 
eine HQIse aufgewickelten Tissuematerial mit in 
Abstanden (b) wiederkehrender Perforation Qber 
die Breite der Bahn hinweg, bei der die 
bedruckte(n) Bahn(en) aus glattem Tissuematerial 
bestehen. 

2. Endlosserviette gemaB Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die glatte(n) Tlssuebahn(en) 
im VolKarbdruck bedruckt sind. 

3. Endlosserviette gemaB einem der AnsprOche 1 
oder 2, bei der der Abstand zwischen den Perfora- 
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tionen der Breite der Papierbahn enlspricht 

4. Endlosserviette gemaB einem der vorstehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet. daB das Tis- 
suematerial aus 2-5. vorzugsweise 3 Lagen s 
besteht. 

5. Endlosserviette gemaB einem der vorstehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet. daB das Tis- 
suematerial mindestens zweiiagig ist. wobei die 10 
zweite und ggf. weitere Bahnen aus einem saugfa- 
higen Tissuematerial bestehen. 

6. Endlosserviette gemaB Anspruch 5, bei der die 
saugfahige(n) zweite Oder weitere Bahn(en) zwi- is 
schen der ersten, bedruckten Bahn aus glattem 
Tissuematerial und einer zweiten, ggf. ebenfalls 
bedruckten glatten Tissuebahn angeordnet sind. 

7. Verfahren zur Herstellung einer Endlosserviette 20 
gemaB einem der AnsprOche 1 bis 6. bei dem 
zunachst eine erste Bahn aus glattem Tissuemate- 
rial einlagig bedruckt und diese bedruckte Bahn mit 
mindestens einer weiteren Tissuebahn zusammen- 
gefOhrt wird, dann Ober Pragungen mit dieser bzw. 25 
diesen verbunden, Perforationen Ober die Breite 
der Bahn hinweg in das mehrlagige Material einge- 
fOhrt und die erhaltene Bahn auf eine HOlse aufge- 
wickelt wird. 

30 

8. Verfahren gemaB Anspruch 7. bei dem beim 
Zusammenfuhren der Bahnen eine Oder mehrere 
saugfahige Tissuebahnen an der unbedruckten 
Serte der ersten Bahn angeordnet werden. 

35 

9. Verfahren gemaB Anspruch 7 Oder 8, bei dem beim 
Zusammenfuhren der Bahnen eine oder mehrere 
Tissuebahnen zwischen zwei glatten Tissuebah- 
nen angeordnet sind, von denen mindestens eine 

auf der nach auBen gerichteten Serte bedruckt ist. 40 

10. Verwendung einzelner oder mehrerer Abschnitte 
der Endlosserviette gemaB einem der AnsprOche 
1-6 als Serviette. Platzdeckchen oder Tischiaufer, 

zu Dekorations- oder zu Werbezwecken. 45 
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